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Abstract (Basic): WO 921 1930 A 

Liqs. mixing accessory has a connecting portion between the mouth 
of a tapering funnel and the mouth of a tapering mixing receptacle 
pref. provided with graduations and integral with the funnel. Pref. 
both the receptacle and the funnel are conical, and the funnel contains 
a filter. 

USE/ADVANTAGE - Accessory for mixing automotive spray paint is 
disposable. 
Dwg.0/5 



009132753 **Image available** 
WPI Acc No: 1992-260191/ 199232 
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Abstract (Basic) : DE 4102326 A 

The multi purpose container (1), especially a plastics bucket (2) 
with an inner and/or outer lining has a sheet which is stuck on and 
which is removable. 

The container (1) and the sheet are made of thermoplastics. 
Adhesion is effected by heating at least one surface below melting 
point and by exerting perssure, the sheet has at least one tear off 
strip. 

ADVANTAGE - The contents of the container are prevented from 
reacting with it by means of a removable lining. 
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@ Mehrwegbehaltnis 

(§) Die Erfindung betrifft Mehrwegbehaltnisse, insbesondere 
Eimor aus Kunststoff mit einer Innenauskleidung und/oder 
einer Au&enverkleidung, wobei die Auskleidung bzw. Ver- 
kleidung in Form einer wiederabziehbaren Folie eingeklebt 
Oder aufgeklebt wird. 
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Die Erfindung betrifft ein Mehrwegbehaltnis aus 
Kunststoff mit Innenauskleidung und/oder AuBenver- 
kleidung. 

Sehr haufig werden Farben, Lcimer und Putzc in 
Kunststoffeimer eingefiillt und mit den Kunstst ffei- 
mern in Verkehr gebracht Die Kunststoffeimer werden 
Oblicherweise nicht zuruckgenommen. Sie dienen nach 
ihrer Entleerung gewdhnlich anderen Zwecken. Voraus- 
setzung ist, daB sich die Kunststoffeimer ausreichend 
reinigen lassen. Haufig ist das nicht der Fall Dann mils- 
sen die Eimer entsorgt werden. Aufgrund der Umwelt- 
auflagen sind die Lieferanten und Hersteller in absehba- 
rer Zeit gezwungen, die Eimer zurQckzunehmen. 

Mit rflcknehmbaren Eimern im Sinne von Mehrweg- 
behaitnissen hat man sich bereits in frOherer Zeit aus- 
einandergesetzt Es ist uberlegt worden, die Eimer mit 
einer Kunststoffolie auszukleidca Die Kunststoffolie 
wurde als sackartiges Gebilde in den Eimer gehangt mit 
dem Zicl, sie nach Entleerung des Eimers unter ROcklas- 
sung einer sauberen Eimerinnenfl&che entfernen zu 
kflnnen. Das ist nur solangc mdglich, wie die Folie stabil 
im Eimer bleibt und auch wahren des Entleerungsvor- 
ganges unverletzt bleibt Bei Putzen und anderen Mate- 
rialien, die im Eimer geruhrt werden, kommt es zwangs- 
laufig zu einer starken mechanischen Belastung der Ei- 
merinnenwand. Dabei wird die lose liegende Folie abge- 
zogen. GrdBte Probleme ergeben sich, wenn die Folie in 
das RUhrwerkzeug gerat Aber auch eine bloBe Bescha- 
digung der Folie ist von Nachteil, da dann der Eimerin- 
halt zwischen die Folie und die Eimerinnenwandung 
dringt Die Folie kann damit ihre Aufgabe nicht mehr 
erfullen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ei- 
merauskleidung zu schaffen, die frei von derartigen 
Nachteilen ist Nach der Erfindung wird das dadurch 
erreicht, daB die Eimer bzw. das Mehrwegbehaltnis mit 
einer aufgeklebten, wieder abziehbaren Folie versehen 
wird. Durch Aufkleben wird ein unfreiwilliges L6sen der 
Folie von der Behaiterwand ausgeschlossen. Die Klebe- 
krafte kftnnen durch Dosierung des Klebemittels so ge- 
wahlt werden, daB sie auch der mechanischen Belastung 
eines FQhrvorganges gewachsen sind Desgleichen kann 
die Foliendicke der vorkommenden mechanischen Bela- 
stung angepaBt werden. Wahlweise wird die Folie in 
Streifen eingeklebt, wobei vorzugsweise fQr einen Ei- 
merboden ein separater Zuschnitt vorgesehen ist Wahl- 
weise ist die Folie der Eimerinnenform nachgebildet. 

FQr die AuBenverkleidung des Mehrwegbehalters 
bzw. des Eimers gilt das gleiche wie fur die Innenaus- 
kleidung. 

Das Abziehen der Folie nach Entleerung des Eimers 
wird dadurch erleichtert, daB mindestens eine Lasche an 
der Folie vorgesehen ist. Damit wird das fur das Abzie- 
hen der Folie wichtige Anfangsldsen sichergestellt 
Wahlweise ist mit der Abziehlasche auch ein Verstar- 
kungsstreifen verbunden, der in diejenigen Bereiche der 
Folienauskleidung hineinragt, die beim Abziehen durch 
ZerreiBen gefahrdet sind. 

Fur die Eimerauflenverkleidung bzw. Mehrwegbe- 
haitnisauBenverkleidung gilt das gleiche wie fur die Ei- 
merinnenauskleidung bzw. Mehrwegbehaltnisinnenaus- 
kleidung. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung bestehen Be- 
haiter bzw. Eimer und Folie aus thermoplastischen 
Kunststoffen und wird der Klebevorgang dadurch be- 
wirkt, daB mindestens eine der Klebeflachen auf eine 



Temperatur unterhalb des Schmelzpunktes des Materi- 
als an der Klebeflache erwarmt wird und anschlieBend 
die Folie gegen den Behaiter bzw. den Eimer gedruckt 
wird. Druck und Temperatur wirken in gewissem MaBe 

5 zusammen, d. h. bei hdherer Erwarmung reicht eine ge- 
ringere Anpressung, wahrend bei niedriger Erwarmung 
eine hdhere Anpressung zur Klebung erforderlich ist 
Die optimale Temperatur laBt sich im Versuchswege 
mit wenigen Versuchen finden, wobei als Referenzmate- 

»o rial z. B. EVA-Folien und ECB- bzw. PE-Behaiter dienen 
kdnnen. In derartigen Materialkombinationen ist eine 
Erwarmungstemperatur von 50-120°C und eine An- 
pressung in Form eines Liniendruckes mit einem Durch- 
messer von 50-200 mm der AnpreBrolle von 3-8 kg 

15 pro Zentimeter ausreichen, urn einerseits eine sichere 
Klebung und andererseits eine gute Losbarkeit zu ge- 
wahrleisten. Mit ECB ist eine ethylencopolymerhaltige 
Bitumenmischung, mit ein PE Polyethylen- und mit EVA 
ein Ethylenvinylacetat-Material bezeichnet 

20 In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel mit 
EVA- Folie dargestellt Mit 2 ist ein Eimer aus Polyethy- 
len bezeichnet, der in einen Behaiter 1 eingelegt ist Der 
Behaiter 1 besitzt zugleich eine Offnung fOr einen Zyli ri- 
der 4, auf dessen vorderen Kopf ein Inlett 5 aufgestiilpt 

25 ist Das Inlett 5 besteht aus EVA- Folic Der Zylinder 4 
ist mit einer Stange 7 versehen, die zugleich zur weite- 
ren Lagerung des Zylinders 4 und zu seinem Antrieb 
dient 

Die EVA-Folie 5 besitzt eine Dicke von 0,2 mm, der 

30 Eimer 2 eine Materialdicke von 0,8 mm. 

In der dargestellten Situation des Eimers und des In- 
letts 5 wird HeiBluft 6 durch den Behaiter 1 geblasen. 
Dabei erwarmt die HeiBluft 8 die Innenfiache des Ei- 
mers 2 und die AuBenflache des Inletts 5. Das Inlett S 

35 wird zugleich auf dem Zylinder 4 gekQhlt, so daB nur die 
AuBenflache eine Erwarmung erfahrt Nach Erreichen 
einer Temperatur von 100° C wird der Zylinder 4 mit 
dem Inlett 5 in den Eimer 2 gedruckt Dabei entsteht ein 
AnpreBdruck, der verbunden mit der Erwarmung der 

40 BerOhrungsfiachen zwischen Eimer 2 und dem Inlett 5 
bewirkt, daB das Inlett 5 an der Innenfiache des Eimers 2 
klebt 

Die Klebung ist zwar ausreichend, urn ein unvorher- 
gesehenes Ablosen des Inletts zu verhindern, jedoch 

45 laBt sich das Inlett wiederum leicht abldsen, wenn an der 
Abziehlasche 8 des Inlettes 5 gezogen wird. Dies ge- 
schieht nach Gebrauch des Eimers 2, d. h. nach Entlee- 
ren des Eimers und Verbleiben eines unerwiinschten 
Restes im Eimer. Durch Herausldsen des Inletts 5 er- 

50 Qbrlgt sich eine Sauberung des Eimers. Nach Herausld- 
sen des Inletts 5 kann ein neues Inlett eingeklebt wer- 
den. Dann steht der Eimer zum erneuten Gebrauch be- 
reit 

Das Inlett 5 besteht aus einer entsprechend vorge- 
55 formten Folie. 

Wahlweise wird der Eimer 2 mit einer gleichartigen 
AuBenverkleidung'versehen. 

In einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel wird das In- 
lett 5 von Hand nach entsprechender Erwarmung der 
60 Klebeflachen angeklebt Der dazu notwendige PreB- 
druck wird z. B. mit einer Folie aufgebracht, die bei 
einem Durchmesser von 50-200 mm mit einem Druck 
zwischen 3 -8 kg angedrflckt wird. 

65 PatentansprQche 

1. Mehrwegbehaltnis, insbesondere Eimer aus 
Kunststoff mit Innenauskleidung und/oder AuBen- 
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verkleidung, gekennzeichnet durch eine aufge- 
klebte, wiederabziehbare Folic 
Z Mehrwegbehaltnis nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Behaltnis und die Folie aus 
thermoplastischem Kunststoff bestehen, wobei die 5 
KJebung durch Erwarmung mindestens einer Kle- 
befiache unterhalb des Schmelzpunktes und durch 
AndrQcken erfoigt 

3. Mehrwegbehaltnis nach Anspruch t oder 2, ge- 
kennzeichnet durch mindestens eine Abziehlasche 10 
an der Folie. 
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